
PAPIERAUFBEREITUNG
SORTIERANLAGEN FÜR ALTPAPIER UND KARTONAGEN

ALLES AUS EINER HAND – VOM KONZEPT BIS ZUR INBETRIEBNAHME
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 Papiersortieranlage Bern, Schweiz 
 

 Standort Bern, Schweiz 
 Anlage Automatische Sortieranlage für Papier 
 Durchsatzleistung 14 Mg/h 
 Inbetriebnahme 2017 
 Auftraggeber Alpabern, Schweiz 
 
 
 Papiersortieranlage Dachau, Deutschland 

 
 Standort Dachau, Bayern, Deutschland 
 Anlage Automatische Sortieranlage für Papier 
 Durchsatzleistung 24 Mg/h zwei Linien 
 Inbetriebnahme 2008 
 Auftraggeber ASO, Dachau, Deutschland 
 
 
 Papiersortieranlage Zorneding, Deutschland 

 
 Standort Zorneding, Bayern, Deutschland 
 Anlage Automatische Sortieranlage für Papier 
 Durchsatzleistung 10 Mg/h 
 Inbetriebnahme 2007 
 Auftraggeber Ammer, Zorneding, Deutschland 
 
 
 Papiersortieranlage Schwedt, Deutschland 
  
 Standort Schwedt, Brandenburg, Deutschland 
 Anlage Sortieranlage für Papier aus 
   Haushaltssammelware 
 Durchsatzleistung 20 Mg/h 
 Inbetriebnahme 2004 
 Auftraggeber MAD, München, Deutschland 
 
 
 Automatische Sortieranlage für Papier Sheffield, Vereinigtes Königreich 

 
 Standort Sheffield, Vereinigtes Königreich 
 Anlage Automatische Sortieranlage für Papier 
 Durchsatzleistung 14 Mg/h 
 Inbetriebnahme 2003 
 Auftraggeber Onyx, Vereinigtes Königreich 
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 Automatische Sortieranlage für Papier Köln-Merkenich, Deutschland 

 
 Standort Köln-Merkenich, Nordrhein-Westfalen,  
   Deutschland 
 Anlage Automatische Sortieranlage für Papier 
 Durchsatzleistung 14,5 Mg/h 
 Inbetriebnahme 2001 
 Auftraggeber Remondis, Lünen, Deutschland 
 
 
 PPK Sortieranlage Nützen, Deutschland 

 
 Standort Nützen, Niedersachsen, Deutschland 
 Anlage Sortieranlage für Papier, Pappe und Kartonagen 
 Durchsatzleistung 12 Mg/h 
 Inbetriebnahme 1999 
 Auftraggeber Brockmann, Nützen, Deutschland 
 
 
 PPK Sortieranlage Hamburg, Deutschland 

 
 Standort Hamburg, Deutschland 
 Anlage Sortieranlage für Papier, Pappe und Kartonagen 
 Durchsatzleistung 13 Mg/h 
 Inbetriebnahme 1999 
 Auftraggeber Veolia, Hamburg, Deutschland 
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UNSERE STANDORTE
WE GET THE BEST OUT

WWW.SUTCO.COM

SUTCO® RECYCLINGTECHNIK GMBH
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