SUTCO® INSTALAGAO DE REFERENCIA.
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TRATAMENTO MECANICO
BIOLOGICO (TMB)

LOCALIZACAO: KIELCE, POLONIA
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TRATAMENTO DE RESIDUOS
PARA RECICLAGEM.
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DESCRI(;AO GERAL: PROCESSO DE TRATAMENTO
MECANICO BIOLOGICO DE RESIDUOS

O processamento dos residuos comeca no Saldo de
Aceitacdo ZOK onde residuos problematicos (gran-
des pedacos de residuos de construcao, residuos de
metal e residuos de grande porte) e residuos perigo-
sos sdo pré-selecionados automaticamente a partir
dos residuos municipais misturados. Em seguida, os
residuos sdo fornecidos para a cabine de triagem
através da maquina de rasgar sacos onde todo o
fluxo de residuos é colocado em 2 transportadores
de classificacdo onde residuos perigosos, de gran-
de porte, filmes plasticos, caixas de papeldo, bem
como embalagens de vidro e elementos de grande
porte que podem interferir no processo de classifi-
cacdo sao separados de maneira preliminar.

Em seguida, todo o fluxo é direcionado para o siste-
ma de peneiramento em 3 peneiras rotativas e uma
peneira flip-flow para dividir o fluxo de residuos em
fragdes individuais de acordo com o tamanho da

particula antes de alimenta-los na linha de proces-
samento para posterior recuperacdo dos materiais.

A fragcdo com particulas acima de 300 mm é devolvi-
da para calibracao <300 mm em uma caixa separada
no saldo HOZOK e em seguida é encaminhada para
um triturador preliminar e alimentada novamente
para a linha de separacao.

A fracao fina, isto é, 0-50 mm, que apds separa-
¢ao de metais ferrosos e depois de dividida em fra-
¢6es de 0-15 mm e 15-50 mm na peneira flip-flow,
vai para a estacdo de preparacao de fermentacdo
passando previamente por um classificador ético
de fracdo organica e um separador balistico que se-
para a fracdo mineral da organica. Apds o processo
de fermentacao, a fracdo organica sera direcionada
para o processo de estabilizacdo no sistema dinami-
co BIOFIX.
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A fracdo média, isto é, 50-300 mm, a mais importan-
te do ponto de vista da recuperag¢do de materiais, é
primeiro dirigida aos separadores 6ticos de plastico;
plasticos separados alimentam entdo 2 separadores
balisticos onde sdo divididos em uma fracao leve e
plana, isto é, 2D e uma fragao rolante mais pesada,
isto é, 3D. A fracdo 2D separada pelos separadores
balisticos é direcionada a dois separadores o6ticos
para filmes que separam positivamente os filmes
plasticos que sdo transportados para a cabine de
limpeza do material a fim de promover uma limpeza
adicional e a classificacdo em cores individuais. A fra-
¢ao 3D que foi separada no separador balistico sofre
nova separacao opto-pneumatica da chamada casca-
ta NIR que consiste em 3 separadores em sequéncia
que separam sucessivamente 6 fracdes de materiais:
PET dividido em 3 cores, PE/PP e Tetrapack que sao
entdo fornecidos para a cabine de classificacdo de
material para limpeza adicional.

A fracdo remanescente ap6s a separacao de plasti-
cos no classificador é direcionada a dois separadores
6ticos para separar papel. A fracdo de papel positiva-
mente separada é ainda limpa na cabine de classifi-
cacao. O residuo remanescente apds a separacgao da
fracao de papel é transportado para o separador RDF
usando o sistema de transportadores apés uma se-
paracao prévia de metais ndo ferrosos no separador

de metais nao ferrosos. A fracdo altamente calérica é
transportada para o dispositivo de armazenamento
e ao lado da estacdo de preparagcdo de combustivel
alternativo. O residuo restante é direcionado ao clas-
sificador 6tico da fracdo organica. O residuo organi-
co positivamente separado é fragmentado e depois
transportado para a estacdo de preparacdo de entra-
da da fermentacao.

Apo6s o processo de fermentacao concluido, a fracao
é automaticamente transportada para a estacao de
compostagem dindmica no sistema BIOFIX.

No saldo biolégico, o processamento é feito por meio
de reviragem automadtica, aeracdo e hidratacdo o
que permite a estabilizagdo ou a compostagem mais
eficaz dos residuos. O processo ocorre em canais de
compostagem que impedem a mistura de residuos
organicos de uma coleta em separado com a fracao
separada dos residuos municipais misturados. Apos
o término do processo, o material é descarregado
automaticamente do saldo usando o sistema trans-
portador e entregue no patio de maturacao.
Dependendo da composicao do material de entrada,
o sistema de compostagem de tinel dinamico permi-
te a criacdo de composto de alta qualidade ou massa
biologicamente estabilizada que pode ser usada para
correcdo de solos.




ESPECIFICACOES DO SISTEMA TMB

PARA KIELCE

O sistema TMB para PGO em Kielce foi construido
como parte do projeto intitulado “O projeto e a cons-
trucdo de uma instalacdo de eliminacao de residuos
para a cidade e o distrito de Kielce em Promnik®.

O objetivo basico do projeto é alcancar os padrdes
aplicaveis de disposicdo e armazenamento de residu-
os resultantes das diretrizes da UE e também a re-
ducdo das diferencas econdmicas e sociais entre os
cidadaos da Unidao Europeia.

O objetivo suplementar é a eficacia econdmica do
projeto relacionada com a otimiza¢ao da Instalacao
de Descarte de Residuos.

DESCRICAO DA PLANTA TECNOLOGICA

Ainovadora tecnologia proposta para a planta envol-
ve um abrangente e avan¢ado processamento mul-
tidirecional de residuos municipais a partir de uma
area de classificacdo mecanica conjugada com uma
area destinada a produc¢ao de combustivel alterna-
tivo e seu enfardamento, além da fermentacdo até
estabilizacdo bioldgica e compostagem em um siste-
ma dinamico.

AS SEGUINTES AREAS/SISTEMAS DE INS-
TALACAO PODEM SER DISTINGUIDAS NO
PROJETO GLOBAL:

4 Instalacdo para aceitacdo e preparacao de resi-
duos para o processamento seguinte.

4 Instalacdo para a triagem mecanica de residuos
baseada em sistema automatico e altamente
eficaz de separacgao 6tica combinada com sepa-
racao balistica.

4 Instalagdo para producdo de combustivel alter-
nativo com parametros pré-definidos.

4 Instalagao para embalar e enfardar matérias-pri-
mas.

4 Instalagao para fermentacao (nao incluida no
escopo de entrega da Sutco Poldnia).

4 Instalagcao para estabilizacao da fracao biode-
gradavel com base no sistema dindmico auto-
matizado BIOFIX fechado em um galpao.

A linha de processamento para o processamento
mecanico e biolégico de residuos foi equipada com:

1 rasga-sacos, 3 peneiras rotativas, cabines de clas-
sificacdo, 3 separadores de metal ferroso, 2 separa-
dores de metal nao-ferroso, 12 separadores éticos,
1 sistema para analise online de fra¢des RDF, 2 se-
paradores balisticos, 1 peneira flip flow, 1 britador
rotativo de baixa velocidade, 1 calha vibratéria,
1 estacdo de compressor, 1 sistema de controle e
visualizacdo de processo, 2 prensas automaticas
de canal, esta¢des de carregamento automatico de
rejeitos, 1 triturador de fracdo RDF, 1 revirador de
composto automatico, 1 sistema de carregamento
de entrada 1 e 1 sistema de descarga para residuos
estabilizados, 1 sistema de carregamento para re-
siduos estabilizados, 1 sistema de transferéncia de
lodo, 1 sistema de transferéncia de material para
maturacao, 1 sistema de alimentacdo de entrada
para fermentadores, 1 sistema de transportadores
que conectam dispositivos individuais.
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SUTCO®, O ESTADO DA ARTE EM SOLUCOES INTEGRADAS PARA O PROCESSAMENTO

DE RESIDUOS SOLIDOS URBANOS.

CLIENTE:
Companhia de Gestao de Residuos Przedsiebiors-
two Gospodarki Odpadami, Kielce, Polonia

LEAD TIME:
Dezembro 2012 - Julho 2016

INVESTIDOR/OPERADOR:
Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Odpadami
Sp. z 0.0. in Kielce, Pol6nia

PRODUCAO:

PLANTA DE TRIAGEM: 29 Mg/h residuos sélidos
urbanos misturados

PLANTA DE COMPOSTAGEM: 25.000 Mg/a

ESCOPO DO TRABALHO:

Projeto tecnolégico, fabricacao, entrega, instala-
¢ao, start-up, treinamento, manutencao, assis-
téncia pés-implementacao.

TIPO DO SISTEMA:

O primeiro sistema de TMB abrangente e inovador
da Europa que atende aos critérios exigidos e per-
mite que os objetivos definidos pela gestdo munici-
pal de residuos para o ano 2020 sejam alcancaveis.
Um sistema multifuncional, totalmente automatiza-
do para a classificacdo de residuos municipais mis-
tos e de coleta seletiva de varios tipos de sistemas
de coleta com a separacdo automatica de fracdes de
matéria-prima em um nivel de mais de 90% de seu
contetdo no fluxo de residuos fornecido na linha
de producdo. Um sistema de estabilizag¢do biologica
com o sistema dinamico BIOFIX cooperando com o
sistema de fermentacao.




CARACTERISTICAS DO TMB

UM SISTEMA TMB ABRANGENTE PREPARADO PARA OS OBJETIVOS DA GESTAO DE RESIDUOS:
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Uma planta de triagem automatizada com ca-
pacidade de 100.000 Mg/a, integrada a um
sistema de fermentacao e um sistema de esta-
bilizacao de residuos biodegradaveis automati-
zado, o sistema fechado BIOFIX (25.000 Mg/a).

Recuperacdo maxima: até mais de 90% das fra-
coes de material contidas em residuos mistu-
rados sao recuperadas como fracdes de material
para reciclagem e como uma fragcao altamente

4« Minimizacao da quantidade de residuos envia-
dos a aterro depois do processo TMB.

4 O sistema é adaptado para potencial expansao
futura conforme necessidades de mudancas.

4 A melhor tecnologia TMB disponivel que foi tes-
tada em varias ocasides - esta em confor-
midade com os requisitos legais aplicaveis e
é recomendado para cidades de médio e grande
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caldrica com parametros de qualidade pré-esta- porte.
belecidos.
Sutco® RecyclingTechnik GmbH Sutco® Polska E o E
® Paffrather Str. 102-116, Spélka z o.0., ul. Hutnicza 10 e
sutco 51465 Bergisch Gladbach 40-241 Katowice Lyt r
Alemanha Poldnia -

RECYCLINGTECHNIK
LM GROUP

Telefone +49 2202 2005 01
E-Mail info@sutco.de

Telefone +48 327303800
E-Mail info@sutco.pl

WE GET THE BEST OUT. WWW.SUTCO.COM



